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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１８３５９—２００１《中小学教科书用纸、印制质量标准和检验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１８３５９—２００１相比，主要变化如下：

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的要求对标准格式进行了修改。

———修改了标准的名称，将原标准名称中的“标准”更改为“要求”。

———对纸张的分类及使用方法重新表述，新增涂布美术印刷纸和彩色胶版印刷纸的纸张类型，修改

原标准中纸张的技术要求。

———增加纸张吸水性的定量技术要求和检验方法，取代原标准中施胶度的定量技术要求和检验

方法。

———增加制版方面的技术要求和检验方法。

———增加覆膜质量的定量技术要求和检验方法。

———增加胶粘订书刊粘接强度的定量技术要求及检验方法。

———增加教科书成品批量抽检办法。

本标准由新闻出版总署提出。

本标准由全国印刷标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：人民教育出版社、中国制浆造纸研究院、芬欧汇川（常熟）纸业有限公司、河南银鸽

实业投资股份有限公司、安徽新华印刷股份有限公司、河南第一新华印刷厂。

本标准起草人：沙晓青、陈曦、蔡京生、郭绪、谢志强、邢红权、袁晓宇、韩四喜、黄志军、徐汉宾。

本标准于２００１年首次发布，本次为第一次修订。
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中小学教科书用纸、

印制质量要求和检验方法

１　范围

本标准规定了中小学教科书用纸、制版、印刷、装订等质量要求和检验方法，包括成品批质量抽检方

法及包装、运输、贮存的要求。

本标准适用于普通中小学使用的各种教科书。中小学教学辅助用书及其他类别的教科书可参照采

用本标准。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４５０　纸和纸板　试样的采取及试样纵横向、正反面的测定（ＧＢ／Ｔ４５０—２００８，ＩＳＯ１８６：

２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４５１．１　纸和纸板尺寸及偏斜度的测定

ＧＢ／Ｔ４５１．２　纸和纸板定量的测定（ＧＢ／Ｔ４５１．２—２００２，ｅｑｖＩＳＯ５３６：１９９５）

ＧＢ／Ｔ４５６　纸和纸板平滑度的测定（别克法）（ＧＢ／Ｔ４５６—２００２，ｉｄｔＩＳＯ５６２７：１９９５）

ＧＢ／Ｔ４５７　纸和纸板　耐折度的测定（ＧＢ／Ｔ４５７—２００８，ＩＳＯ５６２６：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４５９　纸和纸板伸缩性的测定（ＧＢ／Ｔ４５９—２００２，ｅｑｖＩＳＯ５６３５：１９７８）

ＧＢ／Ｔ４６２　纸、纸板和纸浆　分析试样水分的测定（ＧＢ／Ｔ４６２—２００８，ＩＳＯ２８７：１９８５，ＩＳＯ６３８：

１９７８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１５４０　纸和纸板吸水性的测定（可勃法）（ＧＢ／Ｔ１５４０—２００２，ｎｅｑＩＳＯ５３５：１９９１）

ＧＢ／Ｔ１５４１　纸和纸板　尘埃度的测定

ＧＢ／Ｔ１５４３　纸和纸板　不透明度（纸背衬）的测定（漫反射法）（ＧＢ／Ｔ１５４３—２００５，ＩＳＯ２４７１：

１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１５４５　纸、纸板和纸浆　水抽提液酸度或碱度的测定（ＧＢ／Ｔ１５４５—２００８，ＩＳＯ６５８８：１９８１，

ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ７９７４　纸、纸板和纸浆亮度（白度）的测定　漫射／垂直法（ＧＢ／Ｔ７９７４—２００２，ｎｅｑＩＳＯ２４７０：

１９９９）

ＧＢ／Ｔ１０３３５．１　涂布纸和纸板　涂布美术印刷纸（铜版纸）

ＧＢ／Ｔ１０７３９　纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件（ＧＢ／Ｔ１０７３９—２００２，ｅｑｖＩＳＯ１８７：

１９９０）

ＧＢ／Ｔ１２９１１　纸和纸板油墨吸收性的测定法

ＧＢ／Ｔ１２９１４—２００８　纸和纸板　抗张强度的测定（ＩＳＯ１９２４１：１９９２，ＩＳＯ１９２４２：１９９４，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２３６３　纸和纸板粗糙度的测定（空气泄漏法）　本特生法和印刷表面法（ＧＢ／Ｔ２２３６３—

２００８，ＩＳＯ８７９１２：１９９０，ＩＳＯ８７９１４：１９９２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２３６５—２００８　纸和纸板印刷表面强度的测定（ＩＳＯ３７８３：１９８０，ＭＯＤ）

ＣＹ／Ｔ５　平版印刷品质量要求及检验法

１

犌犅／犜１８３５９—２００９



ＣＹ／Ｔ３０　胶印印版制作（ＣＹ／Ｔ３０—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ１２２１８：１９９７）

ＣＹ／Ｔ４０　书刊装订用ＥＶＡ热熔胶使用要求及检测方法

ＣＹ４２　纸质印刷品覆膜过程控制及检测方法　第１部分：基本要求

ＱＢ／Ｔ１０１２　胶版印刷纸

ＱＢ／Ｔ１２１１　胶印书刊纸

ＱＢ／Ｔ２３５８　塑料薄膜包装袋　热合强度试验方法

ＱＢ／Ｔ２６９３　彩色胶版印刷纸

３　技术要求

３．１　纸张要求

３．１．１　中小学教科书正文应使用ＱＢ／Ｔ２６９３规定的彩色胶版印刷纸、ＱＢ／Ｔ１０１２规定的胶版印刷纸

或ＱＢ／Ｔ１２１１规定的胶印书刊纸，封面应使用１２０ｇ／ｍ
２ 及以上的彩色胶版印刷纸或ＧＢ／Ｔ１０３３５．１

规定的涂布美术印刷纸，彩色插页应使用９０ｇ／ｍ
２ 及以上的彩色胶版印刷纸、胶版印刷纸或涂布美术印

刷纸。美术教科书彩色内文应使用涂布美术印刷纸。

３．１．２　纸张的技术指标应符合表１的规定。

表１　纸张技术要求

指标名称 单　　位

规　　定

胶印书刊纸 胶版印刷纸
彩色胶版

印刷纸
涂布美术印刷纸

１ 定量 ｇ／ｍ
２

５５．０

６０．０

７０．０

８０．０

９０．０

５５．０

６０．０

７０．０

８０．０

９０．０

６０．０

７０．０

８０．０

９０．０

１００．０

１２０．０

９０．０　１００．０

１０５．０　１１５．０

１２８．０　１５７．０

１７５．０　２００．０

２ 定量偏差 ％ ±４ ±４ ±４ ±５

３ 厚度偏差

５５ｇ／ｍ
２

６０ｇ／ｍ
２

７０ｇ／ｍ
２

８０ｇ／ｍ
２

μｍ

６５±６．０ ／

７０±７．０ ／

８２±８．０ ／

９４±９．０ ／

４ 亮（白）度 ％ ７２．０～８０．０ ７５．０～８５．０ ８０．０～９０．０ ８５．０～９０．０

５ 不透明度　≥ ％ ８０．０ ８２．０ ８５．０ ９０．０

６ 平滑度
正反面平均　≥ ｓ ３０ ３０ ３０ ／

正反面差　≤ ％ ３０ ３０ ２０ ／

７ 印刷表面粗糙度　≤ μｍ ／ ／ ５．３ ２．８

８ 油墨吸收性 ％ ／ ／ ／ １５～２８

９
抗张

指数

卷筒纸（纵向）　≥ Ｎ·ｍ／ｇ ３５．０ ３５．０ ４０．０ ／

平板纸（纵横平均）　≥ Ｎ·ｍ／ｇ ２７．０ ２７．０ ３０．０ ／

１０ 吸水性 ｇ／ｍ
２ ２０．０～４０．０ ／

１１ 伸缩性（横向）　≤ ％ ３．０ ３．０ ２．０ ／

２
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表１（续）

指标名称 单　　位

规　　定

胶印书刊纸 胶版印刷纸
彩色胶版

印刷纸
涂布美术印刷纸

１２ 耐折度（横向）　≥ 次 ８ ８ １２ ／

１３ 尘埃度 其中

≥０．２ｍｍ
２
～０．５ｍｍ

２

的尘埃不多于

＞０．５ｍｍ
２
～１．５ｍｍ

２

的尘埃不多于

＞１．５ｍｍ
２ 的尘埃

个／ｍ２

１００ ８０ ６０ ３２

２ ２ ２ ２

不应有 不应有 不应有 不应有

１４
印刷表面强度

（中黏度拉毛油、正反面均）　≥
ｍ／ｓ ０．８ １．０ １．２ １．４

１５ ｐＨ　≥ ６．８ ／

１６ 交货水分 ％ ４．０～８．０

３．１．３　卷筒纸宽度偏差应不超过±３ｍｍ，卷筒直径为８００ｍｍ±５０ｍｍ；全张平板纸尺寸偏差应不超

过±３ｍｍ，偏斜度应不超过３ｍｍ。

３．１．４　卷筒纸每卷的接头不多于２个，外包装及接头处应有明确标识。

３．１．５　同批纸的亮（白）度差值不大于３．０％。

３．１．６　纸张在印刷过程中不应有透印和明显的掉毛、掉粉现象。纸张应平整，纤维组织应均匀，色泽应

一致，每批纸张均不应有明显差异。

３．１．７　纸面不应有影响印刷使用的外观纸病，如砂子、硬质块、褶皱及各种条痕、斑点、透光点、裂口、孔

眼等，无纸片、残张、破损、折角等。按５．１．１７、５．１．１８方法检测，有纸病试样部分总质量应不超过试样

总质量的１％。

３．２　分色片要求

分色片应符合：

ａ）　实地密度≥３．５０；

ｂ）　片基灰雾密度≤０．１５；

ｃ）　对角线套准误差≤０．０１％；

ｄ）　网线数（网点频率）：单色图像为４０ｃｍ
－１
～４８ｃｍ

－１，彩色图像为４８ｃｍ－１～７０ｃｍ
－１；

　　注：ｃｍ－１即线／ｃｍ。

ｅ）　软片线性化的阶调值误差≤±２％；

ｆ）　文字、网点无破裂；

ｇ）　版面干净，无脏迹、划痕和折痕。

３．３　印版制作要求

３．３．１　测控条上５０％的阶调值转移到印版的阶调值减少量，见表２。

表２　测控条上５０％的阶调值转移到印版的阶调值减少量

网线数／ｃｍ－１ ５０％控制块的阶调值减少量／％

５０ ３．０～４．０

６０ ３．５～５．０

７０ ４．５～６．０

　　注１：在该范围内阶调值减少量与网线数成正比。

注２：上述数据对应的是阳图型ＰＳ版。

３
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３．３．２　测控条上独立的、不透明的、直径大于２５μｍ的网点都应以不变的形状转移到胶印印版上。

３．４　印刷要求

３．４．１　单色印刷应符合：

ａ）　印刷墨色均匀，印页折标印刷实地密度测量值：０．９～１．３；

ｂ）　文字清晰，无重影、缺笔、断划、糊字、缺字等；

ｃ）　图内文字清楚；

ｄ）　线条、表格清楚，无明显模糊不清；

ｅ）　页面无明显褶皱、折痕、脏迹；

ｆ）　正反面套印允差≤２．０ｍｍ。

３．４．２　彩色印刷应符合：

ａ）　印刷实地密度测量值应符合表３的要求。

表３　印刷实地密度测量值

色　　别

纸张类型

涂布美术印刷纸 彩色胶版印刷纸／胶版印刷纸

黄（Ｙ） ０．８５～１．２０ ０．８０～１．０５

品红（Ｍ） １．２５～１．６０ １．１０～１．４０

青（Ｃ） １．３０～１．６５ １．１０～１．４０

黑（Ｋ） １．４０～１．８０ １．００～１．５０

　　注１：表中测量值为ＩＳＯ标准Ｔ状态下密度值。

注２：上述密度值为绝对密度值。

　　ｂ）　亮调阶调值至少３％（６０ｃｍ
－１）网点可以再现。

ｃ）　文字清晰，无重影、缺笔、断划、糊字、缺字等。

ｄ）　图像层次分明，网点清晰，印刷相对反差值犓 应符合表４要求。

表４　印刷相对反差犓值

色　　别

纸张类型

涂布美术印刷纸 彩色胶版印刷纸／胶版印刷纸

黄（Ｙ） ≥０．２５ ≥０．２０

品红（Ｍ）

青（Ｃ）

黑（Ｋ）

≥０．３５ ≥０．２８

　　注：

　犓＝ 犇实地 －犇７５％（ ）网点 ／犇实地

　式中犇实地表示实地密度；犇７５％网点表示７５％网点的密度。

　　ｅ）　套印误差≤０．２０ｍｍ。

ｆ）　颜色符合付印样，同批产品同色印刷实地密度允许误差应符合表５的要求。

４
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表５　同批产品同色印刷实地密度允许误差

色　　别

纸张类型

涂布美术印刷纸 彩色胶版印刷纸／胶版印刷纸

黄（Ｙ） ≤０．１０ ≤０．１５

品红（Ｍ） ≤０．１５ ≤０．２０

青（Ｃ） ≤０．１５ ≤０．２０

黑（Ｋ） ≤０．２０ ≤０．２５

　　ｇ）　版面干净，图像完整，页面无明显褶皱、折痕、脏迹。

３．５　装订要求

３．５．１　折页与配页

ａ）　三折及三折以上书帖，应划口排除空气；

ｂ）　书帖平服整齐，无明显皱褶、折角、残页、套帖、缩帖和脏迹；

ｃ）　以页码中心点为准，相连两页之间页码位置允许误差≤４．０ｍｍ，全书页码位置允许误差

≤７．０ｍｍ，画面接版允许误差≤１．５ｍｍ；

ｄ）　页码和版面顺序正确，无错帖。

３．５．２　封面覆膜、上光

ａ）　覆膜粘接强度≥２．６７Ｎ／ｃｍ，或者当薄膜与印刷品剥离时，所有图文上的油墨都应全部或部分

转移到薄膜胶面上；

ｂ）　覆膜后分割的齐边尺寸准确，标称尺寸允差±１ｍｍ；

ｃ）　覆膜前后色差应符合表６的要求：

表６　覆膜产品四色实地油墨色差要求

膜类型 黑（Ｂ） 品红（Ｍ） 青（Ｃ） 黄（Ｙ）

亮光膜 ≤３ ≤３ ≤３ ≤３

亚光膜 ≤１０ ≤７ ≤７ ≤７

　　ｄ）　表面干净、平整、不模糊，无脏迹、明显卷曲、皱折、破口、起膜、气泡、亏膜、划痕；

ｅ）　封面上光均匀，无划痕、脏迹。

３．５．３　胶粘装订

３．５．３．１　书芯订联

ａ）　黏合剂应符合ＣＹ／Ｔ４０的要求。

ｂ）　铣背深度以书帖被铣透为准，以保证黏合剂能渗透到书帖最里页，不出现散页、脱页和书背折

断现象。铣背歪斜度（天头到地脚）≤１．０ｍｍ。

ｃ）　施胶厚度≤１．５ｍｍ。

ｄ）　胶粘订书刊粘接强度要求：在书册胶订成书后，胶层与书页的粘接强度≥４．５Ｎ／ｃｍ。

３．５．３．２　包封面

ａ）　侧胶选用应符合ＣＹ／Ｔ４０的要求；

ｂ）　侧胶宽度为３．０ｍｍ～７．０ｍｍ，无侧胶粘接不牢或缺胶、溢胶、粘连图文等缺陷；

ｃ）　粘贴封面应正确、平整；

ｄ）　定型后的书背应平直，无明显空背、褶皱、挂胶等缺陷。

３．５．４　骑马订装

ａ）　配帖顺序正确。
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ｂ）　订位为钉锯外订眼距书芯长上下各１／４处，允许误差±３．０ｍｍ。钉锯均订在折缝线上，允差

≤１．０ｍｍ。

ｃ）　无坏钉、漏订及重订，书册平服，钉脚平整、牢固。

３．５．５　成品质量

教科书成品外观质量应符合表７要求：

表７　成品外观质量要求

指标名称 允差值、范围或描述

成品幅面裁切尺寸误差 ≤±１．５ｍｍ

成品歪斜 ≤２．０ｍｍ

封面勒口与书芯前口误差 ≤１．５ｍｍ

岗线 ≤１．０ｍｍ

书背字平移、歪斜误差

书厚≤１０ｍｍ：允差≤１ｍｍ

１０ｍｍ＜书厚≤２０ｍｍ：允差≤２ｍｍ

２０ｍｍ＜书厚≤３０ｍｍ：允差≤２．５ｍｍ

书厚＞３０ｍｍ：允差≤３ｍｍ

切口 无明显刀花、破头、无毛边

整体外观 整洁平服，无压痕、脏迹、小页

４　成品批质量抽检方法

教科书成品批质量抽检采用一次抽样方案，抽样方案样本大小、合格判定指标按表８执行。当抽样

中不合格样品数大于合格判定数时，检验结果为批质量不合格。

表８　一次抽样、判定方案（检查水平为犛３，犃犙犔值为６．５） 单位：册

批量 １５１～５００ ５０１～３２００ ３２０１～３５０００ ３５００１～５０００００ ＞５０００００

样本量 ８ １３ ２０ ３２ ５０

合格判定数 １ ２ ３ ５ ７

５　检验方法

５．１　纸张质量检验

５．１．１　纸张试样的采取和处理按ＧＢ／Ｔ４５０和ＧＢ／Ｔ１０７３９的规定进行。

５．１．２　纸张的尺寸和偏差检验按ＧＢ／Ｔ４５１．１的规定进行。

５．１．３　纸张的定量检验按ＧＢ／Ｔ４５１．２的规定进行。

５．１．４　纸张的亮（白）度检验按ＧＢ／Ｔ７９７４的规定进行。

５．１．５　纸张的不透明度检验按ＧＢ／Ｔ１５４３的规定进行。

５．１．６　纸张的平滑度检验按ＧＢ／Ｔ４５６的规定进行。

５．１．７　印刷表面粗糙度检验按ＧＢ／Ｔ２２３６３的规定进行。夹样压力为９８０ｋＰａ，彩色胶版纸应使用软

垫，涂布美术印刷纸应使用硬垫。

５．１．８　纸张的油墨吸收性检验按ＧＢ／Ｔ１２９１１的规定进行。

５．１．９　纸张的抗张指数检验按ＧＢ／Ｔ１２９１４—２００８的规定进行，如有争议以恒速拉伸法仲裁。

５．１．１０　纸张的吸水性检验按ＧＢ／Ｔ１５４０的规定进行。

５．１．１１　纸张伸缩率检验按ＧＢ／Ｔ４５９的规定进行。
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５．１．１２　纸张的耐折度检验按ＧＢ／Ｔ４５７的规定进行。

５．１．１３　纸张的尘埃度检验按ＧＢ／Ｔ１５４１的规定进行。

５．１．１４　纸张的印刷表面强度按ＧＢ／Ｔ２２３６５—２００８的规定进行，使用国产中黏度拉毛油，如有争议以

电动加速法进行仲裁。

５．１．１５　纸张的ｐＨ检验按ＧＢ／Ｔ１５４５的规定进行。

５．１．１６　纸张的水分检验按ＧＢ／Ｔ４６２的规定进行。

５．１．１７　卷筒纸内部纸病的测定：取卷筒纸的外部１０层，去掉最外部５层，其余５层为样品。将其切成

０．０５ｍ２ 的试样，选择并称重有纸病的试样，求出有纸病的试样占总试样的质量百分比。

５．１．１８　平板纸纸病的测定：每批纸随机抽取１０张作为样品，将其切成０．０５ｍ
２ 的试样，选择并称重有

纸病的试样，求出有纸病的试样占总试样的质量百分比。

５．２　分色片质量检测方法

按ＣＹ／Ｔ３０中的规定进行。

５．３　印版制作质量检测方法

按ＣＹ／Ｔ３０中的规定进行。

５．４　印刷质量检测方法

按照ＣＹ／Ｔ５中的规定进行。

５．５　装订质量检验方法

５．５．１　折页与配页检测方法

３．５．１中ａ）、ｂ）、ｄ）三项使用目测法，人工手动检查，ｃ）项使用精度为０．１ｍｍ的标准直尺进行。

５．５．２　封面覆膜、上光质量检测方法

按ＣＹ４２规定的方法进行。

５．５．３　胶粘装订检测方法

５．５．３．１　书芯订联检测方法

５．５．３．１．１　黏合剂检测按照ＣＹ／Ｔ４０的要求进行。

５．５．３．１．２　铣背深度检测用人工目测法检查，铣背歪斜度和施胶厚度使用精度为０．１ｍｍ的标准直尺

检测。

５．５．３．１．３　胶粘订书刊粘接强度检测方法

在２３±３℃环境下，将所测试胶粘订样书的中心页，通过一平板中间的细条缝，此时该书页两侧其

他书页应以该条缝为中心线，平铺于平板之上。为使其平铺可以使用重物静压其上。之后用夹具将书

页固定住，以使书页可以均匀承受缓慢增加的静态拉力。一般情况下，夹具的位移速度不应大于

５ｍｍ／ｓ。

当书页所受外力犉与书页长犔 的比值≥４．５Ｎ／ｃｍ，书页未从书背处脱落即可判定该胶订样书的粘

接强度合格。

５．５．３．２　包封面检测方法

５．５．３．２．１　测胶检测按照ＣＹ／Ｔ４０的要求进行。

５．５．３．２．２　侧胶宽度使用精度为０．１ｍｍ的标准直尺人工测量。

５．５．３．２．３　侧胶粘接情况和书背要求由人工目测检查。

５．５．４　骑马订装检测方法

３．５．４中的ａ）和ｃ）用人工目测法进行检测，ｂ）使用精度为０．１ｍｍ的标准直尺进行检测。

５．６　成品质量检测方法

５．６．１　表７中的成品幅面裁切尺寸误差、成品歪斜、封面勒口与书芯前口误差、岗线、书背字平移、歪斜

误差使用精度为０．１ｍｍ的标准直尺，进行人工测量检查。

５．６．２　表７中的切口、整体外观直接人工目测检查。
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６　包装、运输、贮存

６．１　包装

印刷成品用专用包装材料包紧、包实；每包有符合相关标准与规定的标识。

６．２　运输

不允许踩踏、重压或从高处扔下，注意防雨、防潮、防晒、防腐。

６．３　贮存

环境温度、湿度适宜。注意防潮、防晒、防油污、防蛀、防腐、不能重压。
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